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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una es- 
tuXa a gas de infrarrojos, constituida por una carcasa que ve 
subdividida en dos compartimentos , uno anterior, en cuya par- 
te inferior va situado el quemador 7 elementos de encendido 7 
seguridad, y otro posterior, en elqie se alojars la botella . j 

de gas 7 es accesible mediante la correspondiente puertg.pos-j 

• • • 

• • • • I 

terior, • j 

... 

En las estufas de infrarrojos el auemador comprende 1 
un recinto hasta el que llega el conducto suministrador de*'la = 
mezcla, estando el recinto cerrado por su parte frontal aedien^ 
te una oleca ceramica dotada de orificios de paso, sir-viendo 1 
la citada placa como element© distribuidor de la salida d^«'lai 

! 

mezcla combustible. Siendo en su cara exterior donde se efeo- i 
tu8 la combusti6n. El conducto de suministro de la mezcla*»Yx3t : 
ma, luera de la camara citada, un Venturi que es donde desem- | 
boca el tube de llegada del gas, j 

Hasta abora los queaadores de 3 3s estuf as de infra- j 
rrojos estaban formados por unidades indepenr.ientes cada una | 
de las cuales comprendia su propia caniars, 7 pieza ceraisica. 
Adosando 7 uniendo entre si un numero deteriLinado de estaS . ■■ 
unidades se conseguia el quemador coapleto con la potencia 
precisa para la estufa deseaca. 

El objeto de la presente invenci6n es conseguir una 
estufa CU70 cueaador sea de constitucicn Ducao i^ias sencilla, 
facilitando el monteje 3^ asegurando un meaor f uncionan^iento 
del conjunto, al oisco tieispo que reduce Ics costos de fabri- 
caci6n. 

De acuerdo con la invenci6n, el quemsdor coiaprende 

■ 

una bande;3a de una sola pieza, de conf i.5:uraci6n aproximadamen- 
te rectangular horizontal, cuyo fondo esta inclinado en senti- 


• • • 

• • • • 

• • • 


do trsnsversdl. La diQ6nsi6a de Is bandeja depandera de la 
poteticia calorifics deseada para el cuemador. 

La pared longitudinal de mayor altura de la bande* 
Ja va situada en la parte inferior y dispone de un ala interna 
a partir de su borde, ligeremente inclinedo hecia afuera. Las 
otras tres paredes disponen igualmente de un ala extern§^pero 
dirigida bacia- afuera y coplanarias entre si. 

La bandeja esta divide i de acuerdo con la inveTlci6n| 
en caaaras transversales uiediante tabiques cue discurred* eA- j 
tre las paredes longitudinales y van fijedos el fondo de'la 
bandeja.Entre estcs tabiques y las paredes de la bandeja 'Sd* | 
montsn las placas ceramicas* ' 

Cada una de las camaras esta sderaas atravesada pet 

. 1 

el conducto de suministro de mezclas el cual penetra a ttfar 
ves de una abertura practicada en la pared mayor de la bande- 
ja. Este ccnducto llega basta un tabique que parte interior- 
mente de la pared superior y esta ligeraaente inclinado bacie 
la pared inferior. 

La bandeja asi constituida queds circuncada por 
un deflector que es el portador de una aalla refractaria j 
malla que de acuerdo con la invenci6n se monta entre dos cana-- 
les enfrentados formados al menos a lo largo de los bordes 
taenores del contorno definido por el deflector. i 

Las paredes menores de la bandeja son aproximada- 
taente paralelas entre si mientras cue las mayores diverrren li-^ 
geramente* Las cuatro paredes disponen de sendos escalones 

i 

ccplanarios diri^idos hacia afuera paralelos al borde libra de 

« 

cada Pared. A partir de este escal6n las paredes definen una \ 

1 

franja enfrenta'J.a de iguol ar.chura siendo las franjas de cada : 
dog paredes consecutivas perpendiculares entre si. Las fran- 
jas citadas deterninan un asiento periierico para las places* 


10, 


15. 


20. 


25. 


50. 
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ceramicss. Para impedir oue estas places puedan salirse acci- < 

! 

dentalmente de esta asiento, las franjas correspondientes a 
las parades aayores quedsn liraitades exterioraente por un ner- 
vio e:cterno que sirve coco tope de las citadas places. Adeaas 
psra couseguir la innoyilizaci6n de las places ceramlcas las 


cuatro franjas, disponen, a partir del esc8l6n, de peqif5fit>s 

• • • • 

nervios trensversales. SI esc8l6n citado llega en las p'ejSecies 
menores hasta el borde de las mismas. *I* 

Por el coutrario, la pared longi'rudinal infer^o^/ 

1 

de nayov sltura, se prolonga hacia fuerai a partir del necvio 


I 


citado en un pequeno trano indicado en el cual se practice 

una escotadura enf rente de la que se dispone el soporte ^^pcrfc 

• • • 

los elementos de encendido 7 seguridad, soporte que se fija* 


I 


a los tubos de llegada de la niezcla 


■ 


Para conseguir un mejor asiento de Iss placas ce- 
raniicas, los tabiques que definen las camaras transversales 
pref^ntan unas pestafias enfrentadas 7 coplanarias con el es- 

C3l6n de las parades, psra asiento y epoyo de teles placas 


cera^icas • 


El canal del deflector en el que se monta la nalla 
se obtiene mediante un perfil fijado sobre el f rente del de- 
flector proximo al borde interne del miscso. Este perfil dis- 
pone de un ale que discurre paralelo al f rente del deflector ; 
7 determina con este el canal en el oue se introduce un ala 
que sobresale de Ics lados correspondientes de la malla^ 

Con la constituci6n descrita se reduce los costos 
de f3bricsci6n del- cuemador, ya que no esta cor.puesto por unir 
dades independientes , sino por una bandeja conun que se subdi-- 
vide en compart imentos mediante los tabioues transversales 
antes citecoS| quedando cade conpartiaento cerrado per la co : 


4 


rrespondiente place ceramice. De 6ste aodo, con un solo sopor- 
te o estructure se consiprue el nuemador de la potencis desee- 


da. 


Por otro lado^ se consigue un sistema de fidaci6n se- 


sure de Xa malla rafrectaria, evitandose caidas accidental's 
de dicha malla* 


Las caracteristicas y ventadas expuestas se compren- 

• * • 

deran medor con la siguiente descripci6n hecha con referenoia 
a los; dibudos adduntps, ea los cueles se jsuestra una oosiVle 
forma de edecuci6n dade a titulo de edemplo no limitativoV* ' 
siendo: 


Las figuras 1 y 2 un slzado frontal y un alzadd*'* 
lateral, esquenaticos , de una estufa que incorpora las carafe*- 
teristicas de la invenci6n. 


• « 


La figure 5 es una vista frontal de la banded a de 


los auemadores* 


La figure ^ es una secci6n por la linea ^ - * de 


la figure 5* 


La figure 5 e s una secci6n segfin la linea 5-5 de la 


figure 5- 


Le f igura 6 es una viste frontal delquemsdor sin las 
placas ceramic;p,s • 

Le figura 7 es una secci6n segun la linea ?-? de 
la figura 6. 

La figure 8 es una vista frotitel del deflector, 
Le figure 9 es una vista en planta semiseccionada 
del deflector de la figura 8. 

La figura IC es una secci6n segun la linea 10 - 10 
de la figura 8, 

La figura 11 es un alzado del perfil fijado al de- 


flector de la figure 8, 

La rigura 12 es una secci6n segun la linea 12-12 de 

la figure 11. 

Como puede verse en las figuras 1 y 2, la estufa 
comprende una carcasa 1 subdivide i mediante el tabique 2 en 

. dos compartimentos , uno anterior » referenciado con el nGHdfo 

• • • • 

5 y otro posterior, referenciado con el numero 4. En el'.QOnpar 

timento anterior, en la parte inferior del mismo, va sitiiifo 

• • • i 

el quenador 5 y los elementos de encendido y seguridad, •rj.ffe- j 

* I 

renciados en general con el udmero 6. SI corapartiaento ^.aens 

' "I 

tituye el alojamiento pare Is botellb de gas y esta ceri:a<i<7. | 

» 

posteriormente medisnte la puerta ?• Todo el conjunto va'.iaoti- 

• • • 

tado sobre una pletaforme o soporte 8 dot ado de ruedas 9^», • 

La base superior de la carcase presenta un rebttotfi- I 

; 

do que aloja el dispositive de accionamiento 10 de un elenen- 1 
to piezoelectrico nara el encendido de la estufa, asi coqo i 

i 

un mando de resulaci6n 11 para el peso de gas, i 

Por delante del tabioue vertical 2 va dispuesto un j 
tabique 12 que sirve como elenento deflector de los gases y | 
calor que puedan ascender del quemador 5« 

1 

EL quemador 5 '^9 rodeado por una pantalla deflectors 
15 cuyo frente queda cerrado por la rejilla 1^, 

El quemador 5 esta constituido, tal y como puede 

m > 

verse en las figuras 3 a 7 por una bande^a, fisura 3 a 5 
de contorno aproximadamente rectangular, cuyo fondo I5 esta incli 
nado en sentido transversal, Las parades menore$ 16 con apro-: 
madamente paralelas entre si mientras oue las parades oayores ! 
17 y 18 divergen ligeramente.' i 

* I 

Las paredes aenores 16 y I3 s-uperior 17 van remata-; 
das en un ala externa 19 complanaria. Por su parte la pared 


IB queda remstada en un sla interna 20 ligeramente inclinada'.^^ 
' hacid af uera« 

Ademas, cada pared presenta un escal6n dirigido hacid 
afuere 21, a partir del cual se forraa an franje 22 enfrenta- 
da en las cuatro parades y perpendiculares entre si en cada 

dos grandes consecutivas. £sta franja queda limitada eiteVior 

• • • • 

mente en las parades superior 1? e inferior 18 por un n«nr±o 
23* Las frsnjas 22 disponen de peauenas nervaduras transTersa- 
les 2^. 

• • • ■ 

m 

La pared inferior 18 presenta una s.erie de aberi^as 

circulares, tres en el ejemplo descrito, ref erenciadas ccci*« 

el nujnero 25 para el paso de los conductos de suministro Viip]l 

la mezcla corabustible, Superiormente la bandeja dispone , 'en. • 

zonas enfrentadas a las aberturas 25, de rehundidos 26 para't 

• • • 

el apoyo del extreme superior de tales conductos. 

Como se aprecia en las figures 6 y 6, en el fondo 
de la bandeja se fijan unos tabiques transversales 2?^ dos ; 

en el ejemplo descrito, los cuales disponen de unas patillas i 

I 

28 coplanarias con el escal6n 21 de la bandeja.Las pstillas j 

I 
t 

28 y el escal6n 21 esta destinado a servir coao asiento a i 

i 

las places ceramicas que ouedan aontadas en el msrco ^ef inido ] 
por la fran.ja 22 y retenidas por los nervios 23 de las parades' 
superior e inferior. En las f iguras 6 y 7 se representan los ■ 
tubos 29 que pasan a traves de las aberturas 25, tubos oue dis-j- 
ponen de una escotaduras inferiores $0 en la zona donde desem--: 
bocan los tubos que suiainistran el gns conbustible, deifinien 
do unos Venturis cue provocan la entrada del aire mezclandose ; 
con el gas combustible. Superiormente los tubos 29 quedan par-i 
cialmente, cerrados por los tabiques 31 soldados a la pared 
superior 17. 


Con esta constitaci6ni la mescla coobustlble llenara 
cada ana de las ca^naras en que queda dividids la bandeja por 
los tabiques 27| saliendo a traves de las places ceranicas 
en cuya superficie exterior se realize la comba3ti6n. 

La pared inferior 18 de la bandeja dispone de una 

escotadura 32 enfrente a la cual se monta el soporte 55 pare 

• • • • 

m • • 

los elementos de encendido 7 f uncionaniento de la estufa^yo-- 

• • • 

porta que va fijado a dos de los tubos 29. • 

Sobre el ale 19 va apoyado el def elctor 15 repf*as4n- 
tado en las figures 8 a lO.Este deflector define una abertcra 

central 5^ proximaca la cualt adyacente a los lados menot^^': 

• ••• 

se fija el perfil 55 Q^e define con el frente del defle*«l;iTr 

• 

un canal en el que se introduce el ala 56 de la malla rejh^stai 
tie • Este perfil, como se rauestra en las figures 11 y 12v*.es j 
de secci6n en L y dispone en los extremes del traQO cenor de 
sendas petillas 38i perpendiculares al ala o tremo nayor y que 
estan destinadas 3 introducirse a traves de ranuras practica- 
das en el frente del deflector, para servir como elementos 
de f ijaci6n del perfil 55* 21 ala o tramo mayor de este per- ! 

i 

fil queda dirigido hacia la abertura del deflector, paralelo j 

r 
> 

al frente del mismo, determinando el escal6n cue recibe el ala! 
de la malla 57 1 dando asi una plena seguridad de montaje de 
esta malla* 

En I3 figure 1 se aprecia el quemador 5 cuyo frente • 

i 

queda cerrado por una malla ref ractaria ,circundada por el de 
fleeter 13 y protegida por la rejilla 14. 

En la figure 1 se referenda con el numero 39 un 
termopar que es activado por la llama del piloto ^0 corres- 
pondiente al analizador de ataosiera, Con el numero 4-1 se refe- 
rencia la oujia de encendido alinentada por un elemento piezo- 
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elSctrico 


Descrita suf icientemente la naturaleae del invento, 
asi como la aanere de realizarlo en la practice, debe hacerse 
constat que las xiisposiciones enteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modif icaciones de detalle en cuanto no elterreft' 

• • • • 

su principio fundamental* 


• • 

■ • i 

• • • • 


/ 


• • • 


• • • 

• • • 


Ik 
K' 


HSIVII'iDICACIONSS 

^^^^^^^^^^ "^"^^^^^^^^^^^^^^w 

« ■ 

1.- EstuTa a gas de infrarrojos, que comprende una 
carcase subdividida en dos compart iaentos , uno anterior, en 
cuya parte inferior vl situedo el quemedor y elementos de en- 

• • • • • 

cendido y segaridad, y otro posterior, que sirve como aly^a,- 
miento de la botella de gas y dispone de una puerta postepVor 
de acceso, caracterisada porque el quemador esta constityiick) 
por una oendeja de una sola pieza, de coni:iguraci6n aprox^a- 
damente rectangular horizontal, con el fondo incliaado en'sen- 
tido transversal, cuya pared longitudinal inferior de mayoiral 
tura dispone de un ala interna, ligeraoente inclinada hacie**'. 
afuera, mientras que las otras tres paredes disponen de sen^ls 
alas externas coplanarias, estando dicha bsndeja dividida iV'ci 
maras transvert^ales , mediante tebiques que discurren fintre 
las paredes longitudinales y van fijados al fondo, entre cu- 
yos tabiques y paredes de la bandeja vin aontadas las places 
ceranicas de homogeinj.2aci6n de la mezcla y coabustidn, estan 
do atravesada cada una de estas canaras por un conducto de 
suninistro de mezcla, cue penetra a traves de una abertura pric 
ticada en la pared mayor de la bandeja cue llega hasta un ta- * 
bioue superior inclinado que sobresale de la pared superior 
estando circundada la referida bandeja por un deflector porta- | 
dor de una ualla refractaria, raontada entre dos canales enf ren I 
tados forsados a lo largo de los bordes aenores del contorno 
definido por el deflector. \ 


2.- Estufa segun la reivindicacidn 1 ,caracterizada j 
porque las paredes menores de la bande.ja son aproximadaaente ^ 
peralelas entre si, mientras que las paredes Deyores son ligera- 
mente divergentes, presentando las cuatro paredes sendos esca- ' 
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loues coplansrios heCia aruere, paralelos al borde libre, a 
partir del cual dichas parades forinan una franja enfrentada 
de igual enchura» perpendiculares entre si en cada dos paredes 
consecutivas , que determinan ua asiento periferico para las 

piacas ceraaicas , estando liaiitada dicha franja en las paredes 

• • • • • 

mayores per un nenvio externo^ mientras que en las parecieg. 

• • ■ 

menores dicha fr&nja llega hasta el horde de tales parecf^s*, i 

• • • j 

disponiendo las cuatro franjas, a partir del escal6n, de ^equd 

• • *. • ^1 

nos nervios transversales. i 

5.- Estufa segun las reivindicaciones 1 7 2, carec- 
teriasda porque los tabicues que deCinen las camaras transVer- 
sales van soldados al fondo de la bandeja y presentan una©-** 
pestanss enfrentadas y coplanarias con el escal6n de los'if^-i 
redes/para el apoyo de las piacas ceraaicas. 


• • • 


4.- Estufa segun la reivindicaci6n 2,car8Cterizada 
porque la pared longitudinal inferior de mayor alturs , se pro- 
longa hacia afuera, a partir del nervio citado, en un peoueno 
tramo dotado de una escotadurat enfrentada a la cual va dis- 
puesto el soporte para los elementos de encendido 7 seguridad 
cuyo soporte va f ijado a dos de los tubes de llegada de la 

^ * i 

mezcla* : 

9 

5.- Estufa segCm la reivindicaci6n 1 ^caracterizada 

• 

porque el canal del deflector en el r,ue se monta la laalla re- : 

i 

fractaria, esta constituido por un perfil en L cuya rama de 
mayor longitud se prolongs perpencicularmente 3 partir de sus ' 
extremes, en sendas lenguetas que se introducen y doblan a tr'a 
ves de otras tantes ranuras practicadas en el frente del de- ■ 
fleeter, pr6ximos al borde interno, de moao :'^ue el traoo mayor' 
de la L discurra paralelo a dicho frente, hacia el borde inter; 
no del nismo, para determiner el canal citado, en el cue se '■ 


5. 




Introduce un ale ext^erns Que sobresale de los ledos corresiron* 
dientes de le mallst 

6.^ Estufa 8 geS'. de infrarrojos, tal y como queda sue- 
tancialmeute descrito en la pxesente Henoriet y en los dibujos 
adjuntos • 

Ests Memoria consta de once hojas, escritas a maqtfida 

• • • • 

por una sola cara. 
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